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Beschreibung: 

Unterbau fCir eine Rollen-RotationsdojckmasQhine 

Die Neuerung bezleht sich auf einen Unterbau far sine Rollen-Rotationsdmckmaschine mit 
vorgefertigten Portaltrligem aus Stahlbeton. 

Aus der DE 93 18 226 U1 1st ein Unterbau fur eine Rollen-Rotatlonsdmckmaschine bekannt. 
der ein Gestell aufweist, auf dem kopfseltig Druckelnheiten und Falzeinhelten aufgebaut sind. 
Der bekannte Unterbau weist vorgefertlgte PortaltrSger aus Stahl, Stahlbeton Oder GuSelsen 
auf, die auf ihrer Oberseite Flatten tragen. Die Flatten sind Ihrerseits von Basisplatten 
Oberxleckt, auf denen die Druckelnheiten und Fabelnheiten aufgebaut sind. 

Es ist die Aufgabe der Neuerung, lalnen Unterbau einer Rollen-RotaHonsdruckmaschFne nach 
dem Oberl>egriff des Schutzanspruchs 1 zu schaffen, dergegenuber dem bekannten Unterbau 
welter vereinfacht Ist und es eriaubt, die Druckmaschlne vollstSndig zu demontleren und an 
einem anderen Ort neu v^'eder aufeubauen oder die Reihenfolge der Druckwerke zu Sndem. * 

Diese Aufgabe wird, wie In Schutzanspmch 1 angegeben, gelSst. 

Vortellhafle Weiterbildungen ergeben sIch aus den Unteranspruchen. 

Dadurch, daS der Unterbau oderwenrgstens die PortaltrSger des Unterbaus aus Fertigbeton 
besteht bzw. bestehen, eriibrigen sIch zeitraubende Schaltingsarbeiten beim Aufbau der 
Daickmaschine, v/ie sie bei Druckmaschinen mit elnem Unterbau in Ortsbetonbauweise 
notwendig sind. Die Druckmaschlne last sich zusammen mit dem Unterbau jederzeit 
demontleren; der Unterbau Ist entweder als ganzer Oder teilwelse aus elnheitJichen, 
vorgefertigten Fertlgbetontellen hergestellt Die TrSgerplatten, die auf der Oberseite der 
Portaltrager aufliegen, weisen elngearbeitete Aufnahmen fOr Druckwerke, Falzwerke und 
Wendestangenaufbauten auf. In den PortaltrSgem sowe den ZwischentrSgem ais auch In den 
Tragerplatten lassen sich KanSle, Sdilltze und Befestlgungen zur Aufnahme von elektrischen 
Leituhgen oderRohre fur Flulde als auch BahnfQhrungselemene Integrieren. Die PortaltrSger 
sind im Fundamentberelch als PyramldenstQmpfe ausgebildet, die In entsprechenden Kochem 
im Boden versenkt wenJen. Die Tragkraft der Portaltrager und der Zwischentrager ist 
ausrelchend, um jede beliebige Lage von Dmckelnhelten und Falzelnheiten auf dem Unterbau 
zu emnOgilchen. Durch diesen stmkturellen Aufbau Ist es mSgllch. jede gewunschte 




Y 



• • • 



21.12.94 
3864 



Druckmaschinenkonfiguralion zu realisleren. Der Unterbau zeichnet sich durch eine kompakte 
Bauwelse, hohe Steiftgkeit und eine gute Schwingungsddmpfung aus. 

Nachfolgend wird die Neuerung In elnem AusfOhrungsbeisplel anhand der FIguren naher 
beschrieben. Es zeigeh: 

Fig.1 einen LSngsschnitt durch den Unterbau, 

Fig.2 eine seitliche Draufsicht auf einen PortajtrSger, zwei Zwischentrager und eine 
TrSgerpIatte, tellweise geschnitten, ' 

Fig.3 eine Draufsicht auf teilweise mit Druckwerken und einer Falzeinheit belegte 
TrSgeiplatten, 

Fig.4-6 verschiedene Ansichten einer Ausrichtevorrichtung fQr Druckeinheiten und 
Faizeinheiten. 

Eiri Unterbau 1 (Flg.1) einer Roilen-Rotatfonsdruckmaschlne weist PortaltrSger 2 auf. Die 
FortaltrSger 2 besleheh aus armiertem Ferligbeton. Sie stehen auf einem Fundament 3, in das 
sle teilweise versenkt sind. Hierzu welst das Fundament 3 Kocher 4 auf, in die 
pyramidenstumpff5rmige Enden 5 der Porlaltrager 2 hineinragen und in denen sie wieder 
herausnehmbar einzementiert sind. Statt derpyramidenstumpffonmigen Enden 5 kSnnen die 
PortaItrSger2 auch kegelstumpff6rmige Enden aufweisen. In ihrem oberen Bereich weisen die 
PortaltrSger 2 seitliche Auskragungen 6 auf, die als Aufnahmen fOr LSngstrSger 7 dienen. In 
den Tragerpiatten 8 sind Offnungen 9. 10, 11 vorgesehen. die entweder fur den Durchtritt der 
Bedruckstofft>ahn von im Bereich des Unterbaus 1 gelegenen RoIIenwechslem 12 Oder fur die 
Durchfuhmng von elektrischen Leilurigen Oder Fluidversorgungen dienen. Ansielle der 
Rollenwechsler 12 k5nnen auch andere Aufbauten, wie z.B. Zugwerke, im Bereich des 
Unterbaus 1 angeordnet sein. 



Seitllch der Tragerpiatten 8, der LSngstrSger 7 Oder Im oberen Bereich der AuSenseite der 
PortaltrSger2, iassen sich KragtrSger 13 (Fig.2) vorsehen, auf denen sIch Zusatzaggregate fOr 
die Druckmaschine. z.B. Elektromotoren, befestigen lassen. Die KragtrSger 13 sind 
vorzugsweise mit Halfenschienen^, die In die TrSgerplatlen 8, die LSngstrSger 7 bzw. die 
PortaltrSger2 eingegossen sind, und zugehSrigen Halfenschrauben befestigt. 

Zur Aufnahme der TrSgerpIatten 8 (Fig.3) weisen die LSngstrSger 7 entweder in Langsrichtung 
des Unterbaus 1 verlaufende Ausrichtekanten Oder Halfenschlenen 14 auf^ an denen die 
Tragerpiatten 8 mittels Halfenschrauben ir> befestigt sind. Die Tragerpiatten 8 weisen 
Offnungen 16 und 17 auf, durch die die Bedruckstoffbahn bzw. Kabel, Rohre und dgl. fur die 
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elektrische Versorgung sowie fQrdle Fluidversofgung hindurchgefOhrt werden. Auf den 
TrSgeiplatten 8 sind Druckwerke 18 Oder eine Falzeinheit 19. d.h. ein Falzwerk mit einem 
Wendestangenaufbau. aufgestellt Die TrSgerplatten 8 sind verschiebbar auf den LangstrSgem 
7 angeordnet und lassen sich auf diesen In jede belieblge Position verschieben. Entsprechend 
verschiebbar sind die Druckwerke 18, die Falzeinheiten 19 und dgl., die auf den TrSgerplatten 
Sstehen. 

Nachdem die TrSgerplatten 8 mittels der Halfenschienen 14 fluchtend auf den Langstragem 7 
aufgebracht worden sind, lassen sich die Druckwerke 18 und die Falzeinheit 19 mittels 
Ausrichtvorrichtungen 20 (Fig.4-6) auf den Tragerplatten 8 justieren. Die Ausrichtvorrichtungen 
20 bestehen jeweils aus einer in die TrSgerplatte 8 eingegossenen Stalilplatte 21 , 
vorausgesetzt, die Tragerplatten 8 bestehen wie die PortaltrSger 2 aus Fertigbeton. Auf der 
Stahlplatte 21 wird eine einen Zentriertrichter 22 tragende Deckplatte 23 zum Aufbau der 
Druckwerke 1 8 und der Falzeinheit 1 9 vorubergehend befestigt. Die Deckplatten 23 werden 
mittels MeBdrShten und Abstandslehren untereinandefausgerichtet. AnschlieBend werden die 
in der Nahe ihrer unteren Kanten Bolzen 24 aufweisenden Druckwerke 18 und die Falzeinheit 
19 derart auf die Tragerplatten 8 herabgelassen, daB die Zentriertrichter 22 die Bolzen 24 
aufnehmen. Nachdem die Druckwerke 18 und die Falzeinheit 19 auch hShenmaBig justiert 
worden sind, lassen sich die Deckplatten 23 mit den Zentriertrichtem 22 wieder von den 
Stahlplatten 21 entferhen, 

Durch die Neuerung wird ein Unterbau 1 fQr eine RoIIen-Rotationsdruckmaschine mit 
vorgefertigten Portaltragem 2 aus Stahlbeton geschaffen. Die Portaltrager 2 tragen Langstrager 
7. Diese weisen Ausrichthilfen In Fonm von Halfenschienen 14 Oder Ausrichtekanten zur 
Aufnahme von Tragerplatten 8 auf, die Ihrerseits Druckwerke 18 Oder Falzeinheiten 19 tragen. 
Diese sind mittels Ausrichtvomchtungen 20 auf den Tragerplatten 8 justiert)ar. Die 
Ausrichtvorrichtungen 20 weisen eine jeweils in die Tragerplatte 8 eingegossene Stahlplatte 21 
sowie eine nach Beendigung des Justiervorganges entfembare Deckplatte 23 mit einem 
Zentriertrichter 22 auf. In die Zentriertrichter 22 sind an den Druckwericen 18 Oder den 
Falzeinheiten 19 angebrachte Bolzen 24 herabsenkbar. 
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Schutzanspruche: 

1 . Unterbau (1) fur eine Rollen-RotaUonsdmckmaschine mit vorgefertigten PortaItr§gem (2) 
aus Stahlbeton. dadurch gekennzeichnel. daB je zwel Portaiuager (2) durch je zwei 
Langstrager (7) mit Ausrichthilfen (1 4) mitelnander verbunden sind, auf denen mittels der 
Ausiichthilfen (14) ausrichtbare TrSgerplatten (8) in LSngsrichtung des Unleitaus (1) 
verschiebbar aufliegen. 

2. Unterbau (1) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daS die Ausrichthilfen 
Halfenschlenen (14) sind, in denen die Tragerplatten (8) mittels Fbcatoren, Insbespndere 
Halfenschrauben (15), befesHgtsind. 

3. Unterbau (1) nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, daB die Ungstrager (7) in 
LSngsrichfung verlaufende Ausrichtekanten fflr die Befestigung der TrSgerplatten (8) 
aufweisen. . 

4. . Unterbau (1) nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeidinet, daS die 

Tragerplatten (8) dffnungen (1 6, 1 7) fQr die DurchfQhrung von Bedruckstoffbahnen, 
eiektrischen Leitungen und Fluidversorgungen aufweisen. 

5. Unterbau (1) nach einem der AnsprQche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB an den 
Portaitragem (2), den LangstrSgem (7) oder den Tragerplatten (8) Kragtrager (1 3) befestigt 
sind. 

6. Unterbau (1) nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
PortaltrSger (2) die Langstr§ger (7) auf ihren Oberlcanten, Insbesondere auf settlichen 
Auskragungen (6), tragen. ^ 

7. Unterbau (1) nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Portaltrager (2) kegelslumpffSnnige oder pyramidenstumpffOrmige Enden (5) In ihren 
unteren Berelchen aufweisen, mit denen sie in KeJchem (4) mit entsprechender 
Fonngebung in einem Fundament (3) wieder herausnehmbar versenkt sind. 

8. Unterbau (1) nach einem der Ansprurfie 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerplatten (8) auf ihrer Oberseite A'jsrichtvomchtungen (20) aufweisen. mit denen 
Druckwerke (1 8) oder Falzeinheiteh (1 9) auf den T rSgerplatten (8) justierbar sind. 
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9. Unterbau (1) nach einem der AnsprQche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Ausrichtvorrichtungen (20) Jewells aus einer mit der Tragerplatte (8) fest verbundenen 
Platte (21) und einer auf der Platte (21) justierbaren Deckplatte (23) bestehen. 

10. Unterbau (1) nach Anspmch 9, dadurch gekennzeichnet, daU die Deckplatte (23) einen 
Zentriertrichter (22) aufweist. In den zum Aufstellen des Druckwerks (1 8) oder der 
Falzeinheit (19) ein an dem Druckwerk (18) bzw. der Falzeinheit (19) angebrachter 
Bolzen (24) herabsenkbar ist. 
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